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INTRODUCCION

Este documento presenta el Plan de Desarrollo del Programa de Ingenieria en
Manufactura, el cual contiene los objetivos, estrategias y acciones a desarrollar
en el sexenio 2012-2018 con lo que se pretende asegurar y fortalecer de manera

sustantiva la calidad del programa.

Es ambicion del departamento de ingenieria y manufactura lograr la re
acreditacion del programa de Ingenieria en Manufactura ante organismos
reconocidos por la COPAES, por lo que el cumulo de ideas, conceptos y

aspiraciones vertidas en el presente documento tienden a alcanzar tal fin.

El plan se presenta en tres partes. En la primera se precisa la mision y la vision
del programa y se abordan los motivos por los que fue creado el programa, las
razones actuales, la demanda a satisfacer y las expectativas de éste. En la
segunda parte se ofrece un diagnostico general que permite obtener una vision
acerca del estado actual que guardan los aspectos de operacién académica,
investigacion, vinculaciéon, difusion y extension, planeacion y administracion
fundamentales todos ellos para la exitosa marcha de un programa académico
universitario. Enseguida en la parte tercera se presentan las metas y acciones a
desarrollar, acompafiados por la manera de instrumentar y dar seguimiento a los

planes expuestos.

Debido a la gran competencia que existe en esta region fronteriza, la Universidad
Auténoma de Ciudad Juarez se encuentra comprometida con una demanda cada
vez mas exigente, por lo que la vision, disciplina y mejoramiento respecto a la

calidad es menester permanente.
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| MISION Y VISION DEL PROGRAMA
l.1. MOTIVOS POR LOS CUALES FUE ESTABLECIDO

Nuestra Universidad esta radicada en la ciudad, donde la demanda de personal
capacitado en todas las ramas y especialidades de la ingenieria crece y se
diversifica con mayor intensidad. A finales de los 60’s, se empezaron a establecer
las primeras maquiladoras y a inicios de los 70’s, las empresas norteamericanas
se habian dado cuenta del potencial de mano de obra calificado y la mano de obra
barata de México, principalmente en esta ciudad. Debido a este auge de fabricas
magquiladoras, se incrementdé la demanda por ingenieros en manufactura y
electronicos principalmente. Esta industria ha ido creciendo a un ritmo acelerado
de tal forma que actualmente se calcula que la escala de operaciones del parque
de las industrias maquiladoras de exportacion, integrado por 350 fabricas con un
promedio de 550 empleados, se incrementa a una tasa anual del 10% (diez por
ciento). Debido a que el nivel de calificacion de la nueva demanda de trabajo se
ha elevado sustancialmente, con la relocalizacion de los grandes centros de
disefio de productos, procesos y desarrollo de tecnologia (General Motors,
Thompson Electronics, Scientific Atlanta, Phillips y otros), la demanda de
ingenieros aumenta a una tasa de casi el 15% y todos los prondsticos sobre el
futuro de la economia regional estiman que tal tendencia se mantendra en los

proximos 20 afios.

l.2. RAZONES A LAS QUE OBEDECE ACTUALMENTE

Esta situacién impone al instituto una responsabilidad muy grande en cuanto a la
calidad, pertinencia y flexibilidad de sus planes y programas de estudio; y a ello
se agrega el aumento substancial de la matricula y aspirantes estimulada por la
ya referida demanda de ingenieros que ésta reconfiguraciéon del mercado de
trabajo ha provocado. Dentro de los propdsitos generales de la Universidad

Autonoma de Ciudad Juarez (UACJ) esta la satisfaccion de estas necesidades.

Para satisfacerlas, nuestra Institucion ha disefiado diversos programas
académicos, administrados por departamentos académicos, los cuales estan

articulados bajo el Instituto de Ingenieria y Tecnologia (IIT).
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|.3. DEMANDA ESPECIFICA QUE SE PRETENDE SATISFACER

En vista de este desarrollo, la demanda de formacion que debe atender nuestra
universidad en los préximos afios, se caracteriza por un elevado volumen de
plazas con altos perfiles de habilidades y destrezas asociados al uso de modernas
tecnologias de manufactura. A esa demanda, estimada en casi 500 nuevas plazas
anuales, deben sumarse las demandas continuas de capacitacion y
entrenamiento del personal ocupado, derivado de la intensa renovacion
tecnoldgica que imponen los procesos de globalizacion y la cerrada competencia
por los mercados internacionales, donde estan insertas la totalidad de las

industrias localizadas en Cd. Juarez.

l.4. EXPECTATIVAS

El programa de Ingenieria en Manufactura, esta comprometido a formar recursos
humanos lideres y competitivos, nacional e internacionalmente en el area de
ingenieria, consolidando un programa de excelencia, atendiendo los
requerimientos de desarrollo para crear, transmitir, ampliar y difundir el
conocimiento, conservar y fortalecer los valores que cohesionan la identidad

cultural del pais.

Vision del programa de ingenieria en manufactura: “Ser un programa reconocido
por la sociedad, instituciones educativas y organismos de acreditacion académica a

nivel nacional e internacional por.”

e La capacidad y competencia de su profesorado integrado en cuerpos
académicos consolidados

e Suinfraestructura académica de vanguardia,

e La alta calidad en la formacion integral de sus egresados, o Su

pertinencia social,

e Su creciente vinculacion,
e La mejora continua de su eficiencia terminal

Mision del Programa de Ingenieria en Manufactura: “Formar ingenieros en

manufactura comprometidos y capaces de responder de forma efectiva al
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dinamismo de la profesion para satisfacer las necesidades de la sociedad, del

mercado ocupacional y del medio ambiente”

DIAGNOSTICO Y PERSPECTIVAS

1.1 OPERACION ACADEMICA

Actualmente, el programa académico es atendido por Profesores de tiempo
completo y de honorarios. Los de tiempo completo son profesores con estudios
minimos de Maestria y preferentemente doctores; mientras que los profesores de
honorarios son contratados por su experiencia en cierta area de la manufactura.
Estos profesores deben tener como minimo el titulo de Ingeniero en Manufactura
o afin. Solo los Profesores de tiempo completo deben repartir su carga en
investigacion, gestion, tutoria y asesoria. El programa cuenta con equipamiento
del laboratorio suficiente para cubrir la parte practica de las materias de
asignaturas. Finalmente, el PE fue reestructurado considerando con la

participacion de los diferentes grupos de interés.
1.2 INVESTIGACION

En lo referente a este rubro, en conjunto profesores-alumnos han realizado

investigacion aplicada resolviendo en muchos casos problemas de la industria.
1.3 VINCULACION
La vinculacién se lleva a cabo a través de las siguientes modalidades:

» Practicas profesionales
* En colaboracion con CONREDES
* Avrticulos cientificos.

» Profesores de honorarios que laboran en la Industria

1.4 DIFUSION Y EXTENSION.

En lo que respecta a la difusion y a la extension, se participa en los siguientes

eventos:
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e Semana de Ingenieria. Evento local a cargo del Instituto de Ingenieria y
Tecnologia.

e Conoce tu Universidad, se difunde el programa de la carrera por medio de
visitas a las preparatorias de la localidad y visita de estas a nuestras
instalaciones.

e Exposicion de piezas elaboradas por alumnos de los procesos de Manufactura
1.5 PLANEACION Y ADMINISTRACION

El programa cuenta con un plan de trabajo y administracién tanto a corto como a
largo plazo, las reuniones de academia se tienen programadas para el tercer
viernes de cada mes. Asimismo, cada inicio de periodo el Profesor de cada
asignatura entrega al coordinador del programa su programacién de materias.
Esta programacion es revisada en las reuniones de academia. Finalmente, se les
hace una retroalimentacion a los profesores que no salieron favorecidos con la

evaluacion docente.
1. METAS Y OBJETIVO DEL PROGRAMA

La Misién departamental y el diagnéstico sobre el desempefio del departamento,
constituyen el marco de referencia que sirve de fundamento para establecer el
sentido por el que habra de tomar el departamento, plantedndose para tales
efectos el objetivo de Elevar la Calidad de los Servicios que ofrece el

departamento.

Hacia este objetivo se orientan las actividades sustantivas del departamento:

docencia, investigacion, extension y difusion.

El Programa de Ingenieria en Manufactura debe considerar las necesidades de
los agentes del proceso de ensefianza-aprendizaje y de los requerimientos de
infraestructura y equipamiento que reclama la docencia, responder a la demanda
de nuevas alternativas profesionales, ampliar las oportunidades de continuar la
educacion, fortalecer la investigacion y ensanchar el ambito de accion de la

difusién y la extension. Se plantean las siguientes metas en el programa:
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[ll.1. Programa de Atencidn a los Estudiantes.

Contar con un programa que garanticé un buen servicio en los ambitos propios,

de estudiantes universitarios en el programa de Ingenieria en Manufactura.

[ll.2. Programa de Atencion a los Docentes.

Garantizar la excelencia en el servicio de los académicos, en todas las areas
académicas dentro de la UACJ, que requieran la atencién académica en todos

topicos relacionados con la Ingenieria en Manufactura.
[11.3. Programa de Atencion a la Oferta Educativa.

Asegurar un programa continuo y flexible, para garantizar una adecuada calidad
del programa de Ingenieria en Manufactura. Este programa sera apoyado con el

departamento de difusion
l1l.4. Programa de Apoyo a la Infraestructura de Docencia.

Impulsar un programa de apoyo a la infraestructura de docencia que permita
ampliar, actualizar, renovar y mantener equipo y maquinaria, asi como estimular

el desarrollo de material didactico.
l11.5. Programa de Fortalecimiento a la Investigacién y el Postgrado.

Promover y consolidar diversas lineas de investigacion, que permita ser lider en

el &rea de Ingenieria en Manufactura.
l1l.6. Programa de Extensién y Difusién Universitaria.

Establecer un programa para ampliar y promover los servicios, investigaciones,
textos, publicaciones y otras actividades que se desarrollen en el Programa de

Ingenieria en Manufactura.
IV. ACCIONES
IV.1. Programa de Atencién alos Estudiantes.

Contar con un programa que garanticé un buen servicio en los ambitos propios,

de estudiantes universitarios en el programa de Ingenieria en Manufactura.

6
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Implementar eficientemente el programa de tutores y asesores académicos.
Detectar, promover y apoyar todas las expresiones y manifestaciones
estudiantiles que favorezcan su desarrollo individual y grupal y el de la
Universidad

Ampliar, crear y fortalecer los programas de bolsas de trabajo, becas e

intercambio y movilidad estudiantiles.

IV.2. Programa de Atencion a los Docentes.

Garantizar la excelencia en el servicio de los académicos, en todas las areas
académicas dentro de la UACJ, que requieran la atencién académica en todos

topicos relacionados con la Ingenieria en Manufactura.

* Establecer proyectos de desarrollo de los cuerpos académicos, con el
proposito de contar con respaldo financiero para realizar las acciones de
formacion docente y ampliacion y modernizacién de la infraestructura
programada en el marco del Programa de Mejoramiento al Profesorado.

* Continuar con el ofrecimiento de cursos profesionalizantes segun las
necesidades del programa académico.

* Continuar tramitando espacios dignos para el estudio, asesoria y reuniones
de trabajo, con equipamiento moderno para el mejor desempeiio de la
planta de profesores de tiempo completo y de asignatura.

* Promover permanentemente la capacitacion técnica pertinente y necesaria
para el mejor aprovechamiento de la infraestructura adquirida.

* Consolidar, reglamentar, dar seguimiento y evaluar la operacion de las
academias.

* Disefiar programas de supervision, asistencia, seguimiento y evaluacion
del desemperfio de la planta académica.

* Equilibrar las cargas académicas y la proporcion entre profesores de
tiempo completo y de asignatura, y revisar la creacion de grupos y horarios
de clase

* Estimular la permanencia, constancia, buen desempefio y formacion de los

profesores mediante programas especiales.
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* Promover un programa de estancias académicas de nuestros profesores

dentro de la industria incorporandolos en proyectos de apoyo.

IV.3. Programa de Atencion a la Oferta Educativa.

Asegurar un programa continuo y flexible, para garantizar la excelencia de la

calidad del programa de Ingenieria en Manufactura.

Establecer un sistema agil y flexible de evaluacion y adecuacion
permanente de planes y programas de estudio.
Lograr la evaluacion externa reconocida por el COPAES del programa de

Ingenieria en Manufactura.

Fomentar la participacion de egresados en la retroalimentacion para la
evaluacién y adecuacion de planes y programas de estudios.

Consolidar equipos de especialistas en desarrollo de planes de estudio y
reforma curricular y apoyar a los académicos involucrados en estas tareas
mediante cursos, talleres y asesoria oportuna.

Fortalecer, ampliar y sistematizar la educacién continua.

Evaluar permanentemente la calidad y eficiencia del programa.
Reestructurar practicas de docencia, mediante el uso de tecnologias
informativas y pedagogicas novedosas.

Instrumentar un mecanismo que nos permita depurar la matricula de nuevo
ingreso al programa orientando la admision de los alumnos que cubran el
requisito de un promedio minimo

Intensificar las campafias de promocién de la licenciatura

Continuar ofreciendo servicio externo dandole un mejor uso al laboratorio

de Manufactura.

IV.4. Programa de Apoyo a la Infraestructura de Docencia.

Impulsar un programa de apoyo a la infraestructura de docencia que
permita ampliar, actualizar, renovar y mantener equipo y maquinaria, asi

como estimular el desarrollo de material didactico.
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Establecer un programa de actualizaciéon, renovacion y mantenimiento de
equipo de los laboratorios de Sistema de Manufactura, Disefio Asistido por
Computadora, Metrologia y Calidad, Ergonomia y Métodos, Proyectos de
Produccion.

Impulsar la operacidon de salas audiovisuales para la administracion y uso

de servicios de apoyo didactico.

Estimular y apoyar programas departamentales destinados a la generacion
y el desarrollo de materiales didacticos de alta calidad.

Impulsar la labor de los cuerpos colegiados hacia la evaluacion e

implementacion de la nueva tecnologia.

IV.5. Programa de Fortalecimiento a la Investigacién y el Postgrado.

Promover y consolidar diversas lineas de investigacion, que permita ser lider en

el area de Ingenieria en Manufactura.

Apoyar publicaciones y asistencia a congresos, bajo estrictos criterios
académicos y de equidad.

Apoyar la adquisicion y optimizacion de bibliografia cientifica especializada.
Estimular a jévenes con talento para encauzarlos hacia la investigacion.
Apoyar la participacion en los veranos de la investigacion cientifica.
Promover la participacién de alumnos del programa con investigadores de
este en el desarrollo de proyectos cientificos.

IV.6. Programa de Extension y Difusion Universitaria.

Establecer un programa para ampliar y promover los servicios y otras actividades

gue se desarrollen en el Programa de Ingenieria en Manufactura.

V. INSTRUMENTACION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION

V.1. Instrumentacion del Plan.

El Plan de Desarrollo Departamental constituye una herramienta que debera
servir para que el Jefe del departamento conduzca a este apegado a los objetivos

y acciones ahi planteadas. En atencion a lo anterior, e esbozan los principales
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aspectos que llevaran a la instrumentacion, seguimiento y evaluacion del Plan de

Desarrollo.

El Plan establece los objetivos y acciones que habran de orientar la actividad del
departamento durante este tiempo. Se habran de formular planes anuales de
trabajo que, en conjunto integraran el Plan Operativo Anual (POA) del

departamento.

Se estableceran grupos de trabajo quienes iniciaran un proceso de estudio y
planeacion de donde surgir4 el Plan Anual de Trabajo y el presupuesto de cada
una de las actividades.

Los responsables de la instrumentacion del Plan, seran en coordinacién con el

Jefe de departamento, los lideres de los grupos de trabajo.

V.2. Seguimiento y Evaluacién.

Es responsabilidad de todos los actores del programa vigilar el cumplimiento de
los objetivos y acciones contenidas en el Plan de Desarrollo Departamental, y es
en Ultima instancia responsabilidad del Jefe de Departamento, el seguimiento y
evaluacion del Plan. Para lo anterior, la jefatura conducird el proceso de

seguimiento y evaluacion del Plan de Desarrollo Departamental.

El Plan es una herramienta de trabajo y reflexion para la accién. Requiere de
talento, imaginacion, organizacion y compromiso de todos los miembros del
departamento para realizar su Mision, valores, objetivos y metas que expresan las
aspiraciones de la sociedad y de los universitarios, en plena congruencia con las

exigencias del tiempo que nos ha tocado vivir.

10
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ANEXO |
PROGRAMA DE FORTALECIMIENTO INTEGRAL DE LAS IES
INDICADORES

. PROGRAMA EDUCATIVO
I.1. Descripcion del programa educativo
Nombre

Nivel TSU Lic.
Tipo de programa (PROMEP)

Ingenieria en Manufactura
X Esp.

Ma

P
DES o unidad académica responsable
Institucion

Dr
P

CP
Campus:

X B
Matriculaz 353

Instituto de Ingenieriay Tecnologia

[IT/IADA
MAT 2012 = 675

¢, Ha sido evaluado por los CIEES?

Universidad Autonoma de Ciudad Juéarez
Ultima actualizacion del curriculum

A sido acreditado?

2017
No
Organismo acreditador

Si X | Afo
No Si
CACEI
Periodo lectivo

2004

semestre

2014
Plan de estudios
Duracion en periodos lectivos

XV

Trimestre
i 9

% del plan de curso basicos

% de cursos optativos en el plan de

estudios

Otro
26%

11.6%
Enlistar opciones de titulacion

Proyecto de Titulacion (intra curricular)
¢ El servicio Social esta incorporado al curriculo?

Si

No

11
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|.2. CARACTERISTICAS DEL PROGRAMA
OBJETIVO EDUCACIONALES DEL PROGRAMA

1. El ingeniero en Manufactura sera capaz de disefiar, modelar e Innovar
nuevos productos, asi como los procesos de manufactura adecuados para su
fabricacion.

2. El Ingeniero en Manufactura conocera los atributos de los procesos de
manufactura mas comunmente usados en el norte del pais, de tal manera que
pueda utilizarlos de una forma eficaz para solucionar problemas industriales
en la region.

3. El ingeniero en manufactura sera consciente de la importancia de la
manufactura sustentable.

4. El ingeniero en manufactura estard consciente de conducirse con ética
durante su desarrollo profesional y comunicarse de forma eficiente.

5. El ingeniero en manufactura trabajara con las diferentes filosofias de
mejora continua dentro de los procesos de manufactura estimulando el trabajo

en equipo

ATRIBUTOS DEL EGRESADO

1. Elingeniero en Manufactura sera capaz de disefar, modelar e
Innovar nuevos productos

2. El Ingeniero en Manufactura conocera los atributos procesos de
manufactura mas comiunmente usados

3. Elingeniero en manufactura sera consciente de la importancia de la
manufactura sustentable

4. El ingeniero en manufactura estara consciente de conducirse con
ética durante su desarrollo profesional y comunicarse de forma

eficiente

ESTRUCTURA DEL PLAN DE ESTUDIOS (plan 96)

Materias Obligatorias del Nivel Basico

12
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Algebra Superior

Célculo |

Célculo Il

Célculo Il

Fisica |

Fisica ll

Fisica lll

Quimica

Ecuaciones Diferenciales

Analisis Numérico

Probabilidad y Estadistica
Cultura y Sociedad Mexicana

Lectura y Redaccion

Investigacion Documental
Introduccion a las Computadoras
Programacién de Computadoras |
Dibujo asistido por computadora

Introduccion a la ingenieria

Total de créditos: 142

Materias Obligatorias del Nivel Intermedio

Contabilidad y Costos 8 Cr.

Circuitos Eléctricos |
Termodinamica
Ing. en Manufactura
Estadistica

Disefio asistido por computadora

Electrénica |

% SOMOSUAC)

8Cr.

8
8

10

8
8

=
o

O 0O 0 0 0 o

A OO 0O 0O O 0 O 0 0 0 o0
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« Seguridad Industrial 8
» Ingenieria Econdmica 8
» Procesos de Manufactura | 8
- Disefio para Manufactura 8
« Control estadistico de la calidad 8
+ Procesos de Manufactura Il 8
« Mecanica de Materiales 8
- Materiales para el disefio 8
Total de créditos: 120
Materias Obligatorias del Nivel Avanzado
« Proyecto de Titulacion 16
« Metrologia e Instrumentacién 8
« Modelaci6n y Simulacion de Manufactura 8
« Procesos Automatizados de Manufactura 8
« Investigacién de Operaciones | 8
- Mercadotecnia 8
« Planeacion y Control de Proyectos 8
« Automatizacion Industrial 8
« Manufactura Asistida por Computadora 8
« Seminario de Manufactura 8
- Sistemas Integrados de Manufactura 8
« Valores en el Ejercicio de la Profesién 8
« Seminario de Administracion 8

Total de créditos : 112
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Materias Electivas

Control ambiental

- Disefio asistido por computadora

Materiales para el disefio
 Ingenieria de Planta
« Manufactura asistida por computadora

Robdtica

Automatizacion Industrial

Sistemas hidraulicos y neumaticos

0O 0O O 0O O O 0 o0 o0

» Procesos de Manufactura |

AN
[}

Total de créditos

Total de créditos de materias: 422

Estructura del plan de estudio (plan 2017)

Plan de estudios

Nivel académico: Licenciatura.

» Tiempo aprox. para terminar estudios: 10semestres
* Total de créditos (minimo): 417. 385 obligatorias 32
electivas

* Total de materias: 54.

* No tener adeudo con la Universidad.

Materias Obligatorias del Nivel Basico

Algebra ..o 8 Cr.
CCAICUIO | e 8
L OF-11o101 [o XN | HEUT PR 8
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* Calculo NI .. 10
s Fisica | .o, 8
s Fisica ll ..o 8
s Fisica lll ..o 10
¢ QUIMICA weeeieiiiee e 8
* Ecuaciones Diferenciales ..............cccco..... 8
* Analisis NUMETICO .........coovviiiiiiiiiiiiieeeeee 8
* Probabilidad y Estadistica ......................... 8
* Bono deportivo ......ccooeveiiiiiiii 3
* MECANICA ...coevvveiieiiiii 10
* Ing. en Manufactura .................cccoeeeeeeeen, 8

* [IFundamentos de programacion ............... 8

« Comp comunicativas con enfoque

d€ gENEIO.....coeeeeeeei e 8
* Dibujo ind asistido por comp .........cccc....... 6
¢ QUIMICA Il v 4

Total de créditos : 143

Materias Obligatorias del Nivel

Intermedio

» Costos de Manufactura .............cccoeeviiivieiiiinns 8 Cr.
* Ingenieria eléctrica............coeeviiiiiiiiiiiiiiee 8

* Termodin@micCa ...........ooeviiiiiiiiiiiiee e 8

* lcomp. para el desarrollo humano

SUSTENTADI. ... 8
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* MetodOSi ....oooee 8

* Disefio Asistido por Computadora .................. 8
*Bono cultural ..., 3
* Procesos de Manufactura ll .....................oe 8
* Metrologia dimensional ................ooccciiiiiiiinenns 8
* Procesos de Manufactura | ...........cccccveeeeennns 8
* Modelacién y simulacion ..............cccccvvvieeneen. 8
* Disefio para Manufactura ..............cccccceeeeeeennn. 8
« Control Estadistico de Calidad ..............cccceeee.... 8
* Materiales para Disefo ...........cccceeevvvevvnnnnnnnnnnn. 8
* Procesos Aut. de Manufactura .............ccccceeene 8
* Ingles comunicativo principiante............cc........... 5
* Ingles comunicativo intermedio............c.............. 5
* Ingles comunicativo avanzado ........................... 5
» Seguridad industrial ... 8

Total de créditos : 130

Materias Obligatorias del Nivel Avanzado

* Proyecto de Titulacién Industrial ......................... 8
* Disefio de Herramental.............cccccccoiiiiiiiiinnns 8
* Seminario de titulacion Manufactura................... 8
« Sistemas hidraulicos y neumaticos ...................... 8
* Desarrollo Empresarial............coooiviiiiiiiiiiiinn. 8
* Serviciosocial ..o 6
* Administracion de Proyectos...........ccccevveiiiiinnnnnnn. 8

PLAN DE DESARROLLO 2018-
2024 PROGRAMA DE INGENIERIA
EN MANUFACTURA
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» Seguridad Industrial ..............cccoeviiiiiiiiin 8
» Automatizacion Industria ............cccceveeeeiiiinn. 8
* Seminario de Manufactura.............ccccccciiiiiinennn. 8
» Manufactura Asistida por Computadora ................. 8
« Sistemas Integrados de Manufactura ..................... 8
* Psicologia Industrial ...........ccccccoeiiiiiiiiiii . 8

Ejercicio de la ciudadania con enfoque

(o [0 =T 0 1T (o 10
Practicas profesionales...........cccccoeeeeeeiiiiiiiveiieeeiiiiinnns 8
Total de créditos : 112

Materias Electivas.

Total de créditos:32

Total de créditos de materias: 417

ELEMENTOS DE FLEXIBILIDAD DEL PROGRAMA EDUCATIVO Y LOS
CORRESPONDIENTES ELEMENTOS CURRICULARES CENTRADOS EN EL
APRENDIZAJE

El programa de manufactura tiene un alto nivel de flexibilidad puesto que solo el 20%
de sus cursos se encuentran con un prerrequisito lo que le proporciona al alumno una
vasta oportunidad de combinar la continuidad de sus materias, disponiendo ademas
de hasta 10 afos para terminar su carrera. No existiendo ademas alguna limitante

minima sobre el nUmero de materias a cursar en un semestre dado

En lo que respecta a los elementos centrados en le aprendizaje, el programa emplea

la utilizacion de:

Sala audiovisual equipada con proyeccion con cafion, video, equipo acustico,

mesas de discusién, pizarron parabdlico.

18
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Salas de métodos equipadas con equipo audiovisual, mesas para discusiones,
debates, estaciones de trabajo computacional.

Laboratorios de manufactura, de CAD-CAM, proyectos de produccion,
ergonomia y métodos.

Sala de impresion equipada con escaner simple, escaner para planos,
graficadores, impresoras laser tanto a color como blanco y negro.
INFRAESTRUCTURA Y SERVICIOS DE APOYO ESPECIALIZADOS
El programa tiene acceso a la biblioteca del instituto la cual est4 equipada con

sala audiovisual, cubiculos, equipo con acceso a Internet, préstamo domiciliario,
salas de descanso, catalogos en linea, etc.

Ademas se tiene acceso al centro de teleinforméatica la cual cuenta con 16 salas
de equipo de coémputo.

Se cuenta ademas con el acceso a un moédulo de atencién médica instalado dentro
del instituto, ademas con salas de teleconferencias.
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1.3. Indicadores basicos del programa educativo

PLAN DE DESARROLLO DEL PROGRAMA
COMPONENTES REFERENCIALES

NOMBRE DEL PROGRAMA: Ingenieria en Manufactura
MISION

Mision de ingenieria en manufactura

. Formar ingenieros en manufactura comprometidos y capaces de
responder de forma efectiva al dinamismo de la profesion para satisfacer las
necesidades de la sociedad, del mercado ocupacional y del medio ambiente.

Vision del programa de ingenieria en manufactura

. Ser un programa reconocido por la sociedad, instituciones educativas y
organismos de acreditacion académica a nivel nacional e internacional por:

. La capacidad y competencia de su profesorado integrado en cuerpos
académicos consolidados.

. Su infraestructura académica de vanguardia.

. La alta calidad en la formacion integral de sus egresados.

. Su pertinencia social.

. Su creciente vinculacion.

. La mejora continua de su eficiencia terminal

Valores y filosofia

. Profesionales comprometidos con la excelencia.
. Profesionales con espiritu de servicio.

. Vision de mejora continua

. Principios institucionales

20
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Justificacion del programa
. Este programa inicio en 1997.

. Debido a que el nivel de calificacion de la nueva demanda de trabajo, se
ha elevado sustancialmente, con | relocalizacion de los grandes centros de
disefio de productos, procesos y desarrollo de tecnologia (General Motors,
Thompson Electronics, Scientific Atlanta, Phillips y otros), la demanda de
ingenieros aumenta a una taza de casi el 15% y todos los prondésticos sobre el
futuro de la economia regional estiman que tal tendencia se mantendra en los
préoximos 20 afios

Objetiva del programa

. Graduar ingenieros con las habilidades necesarias para ser
innovadores, imaginativos, integrados en el area de manufactura con alto
sentido de ética profesional, capaces de integrarse al desarrollo econémico del
pais y con una mentalidad empresarial.

TIPOLOGIA DEL PROGRAMA

AREA DE CONOCIMIENTO: Ingenieria y Tecnologia
TIPO DE PROGRAMA PROMEP: Cientifico Practico
TAMANO DEL PROGRAMA: Mediano

CARACTERIZACION DEL PROGRAMA

ALUMNOS

El 74% de los alumnos trabajan en el sector productivo, ademas el 18% lo
conforman mujeres y el resto un 82% hombres.

PERFILES DE INGRESO Y EGRESO

Perfil de ingreso: Tener capacidad de razonamiento analitico y sintético, para las
ciencias exactas, estructurado, légico y abstracto; relaciones humanas e interés
técnico-cientifico.

Perfil de egreso: Espiritu de emprendedor, trabajo en equipo, espiritu de

superacioén personal, capacidad y creatividad.
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PLAN DE ESTUDIOS (Estructura y caracteristicas relevantes)

Se compone de 3 niveles: basico, intermedio y avanzado, teniendo que cumplir
con 350, 400 y 450 puntos de TOEFL respectivamente, tiene un total de 422
créditos de los cuales 374 son obligatorios y 48 electivos, cumpliendo con un total

de 52 materias. La flexibilidad es bastante alta.

MODELO EDUCATIVO (Actividades de aprendizaje)

Uso intensivo de laboratorios, recursos informéaticos, trabajos de investigacion,

exposiciones.

MODELO DE EVALUACION

Desarrollo de trabajos escritos y practicos, desarrollo de practica en los

laboratorios, examenes objetivos.

TRAYECTORIA ESCOLAR (retencion, reprobacién, desercidon y rezago)
Tasa de retencion = 52%

Tasa de reprobacion = 40.5%

Tasa de desercion = 12%

Tasa de rezago = 16%

Tasa de rotacion = 7%

ACTIVIDADES EXTRAESCOLARES Y EXTRACURRICULARES

Participacion en | semana de ingenieria, participacion en la escolta y banda de guerra,
incorporacion a los equipos de competencia de la UACJ.

INFRAESTRUCTURA Y EQUIPO DE APOYO A LA DOCENCIA
Cubiculos, sala de maestros, equipos de cémputo personales, acceso a Internet, sala
audiovisual, laboratorios de: Automatizacion Industrial, CAD-CAM, Ergonomia y

Métodos, Proyectos de Produccién, Manufactura, Equipo Audiovisual.
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SERVICIOS Y ATENCION A ESTUDIANTES

Mdédulo de servicios médicos de primeros auxilios, modulo del comité de bienestar

estudiantil, tutorias, cafeteria, tutorias, asesoria en inscripciones.

BIBLIOTECA Y APOYOS INFORMATICOS

Biblioteca Central, Biblioteca dentro del Instituto de Ingenieria y Tecnologia equipada con salas
de consultoria, descanso, cubiculos, salas audiovisuales; sala de CAD-CAM, sala de impresion,

Internet, Intranet, escaner para planos, dos centros de cédmputo, cursos en linea.

CARACTERISTICAS DE LA PLANTA DOCENTE

Numero de profesores 6 PTC3 MT 0 PH 3

Porcentajes 50 % 0% 50 %

FORMACION DEL PROFESORADO DE TIEMPO COMPLETO

Profesional medio 0 0.0 %
Licenciatura 0 0.0 %
Especialidad 0 0.0%
Maestria 3 100.0 %
Doctorado 0 0.0 %
ANTIGUEDAD DE LA PLANTA DE PTC

1 -5 Afios 7 63.6 %
6 — 10 Afos 1 18.0 %
11 - 15 Afos 0 0.0 %
16 — 20 Afos 1 9.2 %
21 o mas afos 1 9.2%

RESULTADOS DEL PROGRAMA

Tasa de absorcién 52 %
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Eficiencia terminal 0 %
Tasa de titulacion 0 %
% de incorporacion al mercado laboral pertinente 0 %

LOGROS Y RECONOCIMIENTOS DEL PROGRAMA

Uno de los laboratorios de CAD-CAM mejor equipados con techologia de punta del pais.

FORTALEZAS DEL PROGRAMA

. Laboratorios equipados satisfactoriamente

. Complejo de laboratorios propio

. Biblioteca equipada

. Centro de cémputo propios con accesos a Internet.

. Infraestructura para educacion a distancia.

. Alto porcentaje de maestros con perfil PROMEP.
DEBILIDADES

. Falta de investigacion

. Falta de vinculacion con el sector productivo

. Falta de un programa consolidado de Educacién continua y postgrado.

AMENAZAS

. Crecimiento industrial

. Globalizacion

. Ubicacion estratégica con EE.UU.
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INVESTIGACION

Lineas Manufactura integrada por Computadora y Automatizacion.
Control y Automatizacion de Procesos, Calidad total.

Productos y articulos en publicaciones de prestigio

Participantes Alumnos y maestros PTC

EXTENSION Y DIFUSION
Servicio Social: Crear convenios con asociaciones civiles.
Educacién continua: Ofertar diplomados y talleres.

Conferencias, seminarios y congresos: Promover y cubrir las necesidades
de estudiantes y maestros.

Publicaciones: Fomentar el apoyo.

VINCULACION E INTERCAMBIO ACADEMICO
Preparatorios:

Consolidar los eventos actuales.

Otras IES:

Aumentar los convenios.

Sector empleador y social:

Creacion de la bolsa de trabajo.

Asesoriay consultoria:

Desarrollo y mejora de procesos y productos de manufactura.
Movilidad de alumnos y profesores:

Atraer maestros con perfil deseable a afio sabatico

Promover becas para alumnos sobresalientes en otras IES nacionales e
internacionales.
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